Altlas Copco

GREENFIELD



Kompressionssysteme flir Spitzenleistungen

GREENFIELD ist Ihr Spezialist fur Hochdruck-Systeme.
Mit mehr als einem Jahrhundert an Erfahrung auf diesem
(Gebiet konnten wir unsere starke Marktposition als
Komplettanbieter von einzelnen Kompressoren bis hin

zu schlUsselfertigen Anlagen stets verbessern.

Heute sind die in der Schweiz entwickelten Als Teil der Atlas Copco Gruppe hat GREENFIELD
GREENFIELD Produkte von hochster Zuverlassig- Zugang zu mehr als 150 Markten weltweit, welche
keit und weltweit technologisch fihrend. durch unsere Produktionsstatten in der Schweiz

und in den USA beliefert werden.
Basierend auf mehr als einem Jahrhundert an

Erfahrung in der Hochdruck-Technologie und Dieses umfassende Verkaufs- und Servicenetz-
mit tausenden von Kompressoren im weltweiten werk garantiert unseren Kunden schnellstmég-
Einsatz, sind wir bereit lhre Anforderungen fur lichen Zugang zu GREENFIELD's erstklassigen
Spitzenleistung und Erfolg im Markt zu erfillen. Produkten und professionellen Dienstleistungen.

Leistungsdiagramm

(typisch fur Erdgas, 271 bara Arbeitsdruck, 50Hz)
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DM Gas Kompressor - Technische Daten, Massbild

DM Gas Kompressor

Die DM-Kompressorenreihe verkorpert fungselemente lauft der Verdichter dusserst
GREENFIELD’s revolutionare o6lfreie Hochdruck gerausch- und vibrationsarm und erfordert
Technologie, welche sicher stellt, dass weder dadurch keine speziellen Fundamente. Durch die
Ol das Gas noch Olriickstande die Umwelt ver- vertikale Bauweise des Kompressors ergibt sich
schmutzen. Die Kraftlibertragung erfolgt mittels eine minimale Grundflache von lediglich 0.7m?.
Magnetkupplung direkt auf den Kompressor, Da der Kompressorblock far 2,3, 4 oder 5-stufige
somit ist der DM hermetisch gasdicht und Verdichtung gleich bleibt, ist ein einfacher Aus-
verhindert Gasverlust zur Atmosphare. Durch den tausch moglich, wenn sich z.B. Saugdruckbedin-
Kreuzschleifenantrieb und die Vibrationsdamp- gungen oder Installationsort andern sollten.

Technische Daten

Saugdruck: bis zu 40 bara
Arbeitsdruck: bis zu 450 bara
Liefermenge: bis zu 210 Nm3/h

Motorleistung:

30 KW (387 kW fur D5M311.-GP)

Masse: 900 x 740 x 17700 mm (L x W x H)

Gewicht: ca. 800 kg

Gase: Erdgas, aufbereitetes Biogas, Wasserstoff, Edelgase, typische Industriegase, etc.
Anwendungen: Erdgas- und Wasserstoff-Betankungsanlagen, Flaschenabfullung,

Atemluft, Test- und Spezialapplikationen, etc.
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680 mm/26,77 inch

900 mm/35,43 inch

680 mm/26,77 inch

740 mm/29,13 inch

1700 mm/66,92 inch



Lieferumfang und Optionen

Standard Lieferumfang

—

—

—

2-5 stufige, olfreie Verdichtung

Rahmenmontierte Einheit mit vertikaler Bauweise
Kreuzschleifenantrieb (balancierte Massenkrafte)
Hermetisch gasdichtes Kurbelgehause

Arbeitsdruck bis 311 bara

Elektromotor Antrieb mit Magnetkupplung

Ex-Zone 2 Klassifizert (Zonenreduktion dank Gasdichtheit)
Verrohrung und Luftkihler in rostfreier Stahlausfiihrung

Manometer und Sicherheitsventile auf der Saug-, Zwischenstufen-
und Druckseite

Drucktransmitter auf der Saug- und Druckseite
Temperaturtransmitter auf der Druckseite
Abscheiderset mit automatischem Kondensatablass
Direktgetriebener Kuhlluftventilator
Vibrationsdamfungselemente

PED/ATEX Konformitat

Standard Optionen *

1

—

—

Arbeitsdruck bis 450 bara
Ex-Zone 1 Klassifiziert (gilt nicht fur Typ D5M311.-GP)
TUEV Abnahme

*Andere Optionen auf Anfrage.



Ihre Vorteile

Der DM - Alle Vorteile auf einen Blick:

— Verdichter hochster Zuverlassigkeit

— Olfreie Verdichtung verhindert Ollibertrag ins Gas und spart Kosten
far Schmierdl und dessen Entsorgung

Olfreiheit bedeutet langere Standzeiten von Ventilen und Armaturen
Zonenreduktion zu Ex-Zone 2 (TUEV) dank hermetisch gasdichter
Kompressor-Motor-Einheit mit Magnetkupplung. Dadurch Kostenein-
sparung fur Elektrische Betriebsmittel (Motor, etc.)

Keine Gasverluste zur Atmosphare dank o.e. Gasdichtheit

Minimaler Platzbedarf dank vertikaler Anordnung

Ausserst gerausch- und vibrationsarm

Energieeinsparung durch Nutzung des Saugdruckes

Hoher spezifischer Wirkungsgrad, luftgekunhit

Kleines Verdichtungsverhaltnis in den einzelnen Stufen, dadurch tiefe
thermische Belastung und geringer Verschleiss

Lange Wartungsintervalle

Innovatives Wartungskonzept

Tiefe Betriebs- und Wartungskosten
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Part of the Atlas Copco Group
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Design- oder Spezifikationsanderungen, der in dieser Broschiire enthaltenen Produkte, vorbehalten.



